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(54) Dispositif pour puiser et pulveriser, avec des gaz, des produits ou des melanges. 



(57) L'invention concerne un dispositif permettant de puiser et 
pulveriser, avec des gaz sous pression. des produits ou des 
melanges; dans des conditions difficiles de : temperature, 
pression. melange et de longue portee. 

H est constitue dun ensemble culasse-canon assemble en 6. 
La culasse 7 pourvue d'arrivee de gaz et de produits 8 
calibrees en 9 debouchant dans la chambre de melange et 
d'8cc6!eration 10 vers la tuyere d 'ejection 5. Le canon I 
presents des arrivees 2 de gaz comprime dans des chambres 
de repartition 3 alimentant par des conduits 4 la tuyere 
deceleration et dejection 5. 
I Le dispositif selon llnvention est destine aux pulverisations : 
sanitaires, de produits de reyetement de lutte contra I'incen- 
0) die, d'arrosage, 6 la fabrication de neige. 

w 

5 

CM 



< 




1L 0 



Varna des fascicule! i IIMPRIMERlE NAUONALE. 27. rue de la Convention - 75732 PARIS CEDEX 15 



2613639 

I 

- La preseate invention concerne ua dispositif pour pulser et pulve- 
riser, des produits ou des melanges de produits ou de gaz dans des condi- 
tions dii^iciles : de temperature, de pression, de mfilange et dc I >::.-:*. 
portee, par une cession importante de 1« energie cinetique des gaz compri- 
mes en situation de detente, aux produits a pulser et a 1» organisation 
du jet dans ses differentes composantes. 

La pulsion des liquides ou des poudres se fait traditionnellement 
par air pulse ou par detente d'un gaz comprint donnant plus d« energie 
cinetique aux produits a pulser. Les appareils connus sont dit : 'basse 
ou haute pression. Dans le Ier cas c«est l'air ou un autre gaz pulse par 
un ventilateur qui entraSne le ou les produits a pulser. Ces produits 
n'acqulrent pendant leur entrainement qu'une tres faible Saergie cineti- 
que propre, ce qui fait que lorsque le deplacement du gaz support s'ar- 
rSte, leur deplacement est tres court. Dans le 2eme cas dit baute pres- 
sion, la detente du gaz comprint se fait a grande vitesse. Les produits 
entraines acquerent une plus grande energie cinetique propre et leur 
deplacement sera nettement superieur a la pulsion de l'air faite par la 
detente. On peut conclure de l'etat de la technique' representee ci-des- 
sus, que plus un produit. ou un melange pourra a depense d'energie egale 
recevoir et admettre. d' energie cinetique pendant son acceleration par 
l'air pulse ou l'air en situation de detente qui l'entraine plus, la 
distance de pulsion sera grande. 

Le dispositif selon 1' invention permet de transmettre aux produits 
a pulser une plus grande charge d'energie cinetique. II comporte en effet 
un ensemble dit canon, compose essentiellement d'une culasse et d'un 
canon presentant des arrivees de gaz ou de produits, les melangeant et 
les accelerant, d'abord dans la chambre de melange situee entre la culas- 
se et le canon, puis dans la tuyere deceleration et d'ejection. L' en- 
semble etant organise pour donner au jet et a la pulverisation : la 
temperature, la vitesse, la composition et la forme desiree. La culasse 
presente des arrivees de gaz comprime et de produits a pulveriser et 
pulser, a la temperature et a la pression nominal e requise, qui debou- 
chent par des orifices calibres dans la chambre de melange. Celle-ci 
est organist pour que le melange s'homogeneise et s'ecoule en s' acce- 
lerant vers la tuyere d» acceleration et d ' ecoulement . Cette derniere 
recoit par des conduits obliques amSnages dans le corps de la tuyere, 
' commun avec la chambre de repartition des gaz comprimes, des jets de 
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gaz en situation de detente a la sortie de cea conduits, qui accele- 

rent 1' ecoulement du melange. 

La figure I represente en coupe, le dispositif selor. 1' in- 
vention. 

La figure 2 represente en coupe, la culasse 
La figure 3 represente en coupe, le oanon. 
Le dispositif represent! sur la figure I comports une culasse 7 
assemblee au canon en 6. Bile est pourvue d«arriv6es de gaz et de pro- 
duits 8 calibree en 9, debouchant dans la cnambre de melange et dece- 
leration 10, vers la tuyere d'ejection 5. Des dispositifs (rainures, 
rampes, silettes) d'homogeneisation du melange peuvent Stre incorpores 
dans le corps de la chambre 10 ou executes directement dans celui-ci. 
lis peuvent aussi Stre incorpores a la tubulure de calibrage II, de la 
chambre de melange. La tubulure de calibrage H de la chambre de melange 
10, sera solidaire de la culasse T, et assemblee a celle-ci au centre 
des arrivees 8 et 9, Son role principal est d' assurer la pression et la 
Vitesse d» ecoulement a la sortie de la cnambre 10 vers la tuyere 5. 1« 
canon I presente des arrivees 2 de gaz comprime dans les cnambres de 
repartition 3 qui alimentent les conduits obliques 4 menages dans la 
partie commune a la tuyere 5 et aux cnambres 3. Son role principal est 
V acceleration de 1» ecoulement du melange. II peut aussi intervenir par 
1« incorporation des gaz comprimes, dans la constitution chimique, la 
temperature, la vitesse et la forme du jet. 

Une ou des centrales fournissent un ou des gaz comprimes, soit a 
la cnambre de melange 10, par les arrivees 8 et 9 4e la culasse, soit a 
la tuyere 5 par les conduits 4 des cnambres de repartition 3 et leurs 
arrivees 2. D'autres centrales fournissent des liquides sous pression 
ou des poudres pour la cnambre de melange 10 par les arrivees 8 et 9. 
La cnambre de melange est organisie dans sa forme et see dimensions, pour 
que le melange s'homogeneise et s'ecoule en a 'accelerant vers la tuyere 
5. La tuyere 5 recoit en plus du melange s'ecoulant de la cnambre 10, 
par les conduits 4, les gaz comprimes des chambres de repartition 3. 
Les jets de gaz en decompression, deboucnant des conduits 4, aocSlerent 
1' ecoulement du melange. En plus ces jets jouent le r8le de perturbateurs 
d' ecoulement a densite constants en limitant la formation des canaux 
d'ecoulement a densite constante. Diminuanf ainsi la vitesse d'6coule- 
ment des gaz et augmentant la vitesse des produits a pulser. De plus 
ils peuvent dans la tuyere 5 modifier. le melange dans : sa constitution 
chimique, sa temperature, sa vitesse et la forme du jet. 
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Le dispositif selon 1* invention est destine a ; l»arrosage dea 
plant es frcgiles qui peut etre effectue avec un brouillard plus frais. 
ou plus t^~i que I'air ambiant. La lutte contre l'incendie par la pro-^ 
duct ion d'un gros *brouillard a plus de 10.000 m3/neure par vehicule, sans 

> danger pour les etres vivants et les moteurs a explosion* Dans la pulveri- 
sation sanitaire 1' invention apporte la possibility d*un appareil de 
longue portee et meilleure precision. Dans la projection des revetements 
complexes, d'utilisation de plusieurs gaz et des temperatures tres basses 
ou tres Slevees. Le canon neige est l'exemple developpg. II deoande en 

10 effet des conditions de travail precises et modulables : temperature de 
Hair comprime, assechS, et detendu bien determines- Une pression de l f 
air comprime avant dStente dans la chambre de melange et la cnambre de 
repartition vers la tuyere dejection modulable. Pour l'eau egalement la 
temperature doit Stre precise, la pression modulable, .la pulverisation la 

15 plus fine et la plus reguliere possible. Les particules d'eau bien que 
tres fines, doivent Stre particulierement cnargees en energie cinetique, 
pour lutter contre le vent et favoriser 1* induction ext erne ^ L'induction 
erterne est I'echange thermique qui se realise quand les particules apres 
avoir quitte l«air porteur du canon continuent leur trajectoire dans l f air 

20 ambiant • 
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BEVENDICATIOKS 

I) Dispositif pour pulser et pulveriser, des produits ou des me- 
langes de produits et de gaz dans des conditions diff ioiles et de longue 
portee, caracterise en ce qu'il comport e un canon I presentant une ou des 
arrives de gaz coraprime 2 dans une ou des charabres de repartition 3 ali- 

b mentant des conduits obliques 4 debouchant dans une tuyere d» acceleration 
et d' ejection 5 alimentee h sa base par une culasse Ji assemblee au canon 
en 6 et comport ant autant que n^cessaire d'arrivees 8 degaz comprint et 
de produits a pulser et pulveriser. Ces arrivees 8 sont terminees par des 
inject eurs calibres 9 debouchant dans" la chambre de melange 10 ou le 

10 melange s'effectue aux conditions nominales prevues et son ecoulement 

s'acceiere vers la tuyere 5» 

2) Disposition selon la revendication I caracterise en ce que l f en- 
semble comprenant le cano* I avec son arrivee 2 de gaz comprime a la 
press ion et k la temperature nominale requise, alimentant la chambre de 

15 repartition 3, delivrant par les conduits 4 des jets de gaz en situation 
de detente vers et dans la tuyere 5 est l'element principal de la pulsion 
du melange. 

3) Dispositif selon la revendication I et 2 caracterise en ce que le 
canon peut comporter plusieurs ensembles : d'arrivees de gaz 2, de chambres 
de repartition 3, delivrant par les conduits obliques 4, dans la tuyfcre 5, 
des gaz differents 5 soit dans leur nature, leur pression, leur tempera- 
ture. Ceci en vue de modifier, la teneur, la temperature ou la forme 
finale du jet. 

4) Dispositif selon les revendications I, 2 et 3 caracterise en ce 

2 3 q ue la position, le nombre, le calibrage, des conduits 4 determinant essen- 
tiellement le rendement de pulsion du dispositif. 

5) Dispositif selon la revendication I caracterise en ce que la 
culasse 7: comport e autant que necessaire d'arrivees de gaz et de produits 
8, oalibr6es en 9 pour la constitution du melange, sa temperature et ea 
pression. dans la chambre de melange 10 puis son ecoulement vers la tuyere 5 

6) Dispositif selon la revendication I et 5 caracterise en ce que 
la chambre de melange 10 est pourvue de rainures, de rarapes ou d'ailettes 
permettant d'homogeneiser le meange et son ecoulement vers la tuyere 5o 
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7) Dispositif aelon les revendications I, 5 et 6 caracterise en 
ce que la charabre de melange 10 est pourvue d^e tubulure de calibrage 
II co-axiale a la chambre de melange et a la partie inf £rieure de la 
tuyere 5- Bile sera solidaire de la culasse et ass^emblSe a celle-ci 
dans le centre des arrivSes 8 et 9 de fa9on fixe ou interchangeable. 

8) Dispositif selon la revendication 7, carctSrise en ce que la 
tubulure de calibrage II co-axiale de la chambre de melange 10 et la 
partie inf erieure de la tuyere 5 a des diametres degressifs dans le sens 
de l'ecoulement. 

5) Dispositif selon l'ensemble des revendications prScfidentes, 
oaracterise en ce que le dispositif d'assemblage de la culasse et du 
canon, comport e un systfeme demontable permettant de faire varier 
V ensemble culasse-canon. 
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